山东凯马汽车制造有限公司
1750车型侧围外板夹具招标文件
招标单位：山东凯马汽车制造有限公司
日期：2019年6月6日
招标书
　　一、设计项目：
山东凯马汽车制造有限公司1750车型侧围总成需要制作两套焊接夹具，便于生产线通用，同时需要对生产线上原4套夹具进行调整。
设计的具体内容和要求：
1、夹具采用气动的夹紧方式，并采用国际上常用的装配式机构，定位精度检验采用三坐标检测
2、焊接工装要满足工艺节拍，以节约资金和占地面积，从设计角度出发，尽可能降低成本
3、乙方提供完整的焊接工艺分析，并对所有焊枪选型模拟，焊钳的通过性达95%以上，特殊的焊钳需要得到甲方同意和批准。
4、夹具必须进行三维设计，设计审查时进行三维模拟审查
5、报价包括运费及13%增值税，最终验收在甲方。6、夹具交付后，须派调试人员到我公司进行夹具调试，直到验收合格。
　　三、有投标意向的焊接工装夹具制造公司可在2019年6月15日前到山东凯马汽车制造有限公司技术中心查看数模。
　　四、投标日期：
　　各投标公司须将投票报价书盖章，密封后于2019年6月25日前快递寄或递交到技术中心。过期将视为无效投标。
　　五、开标日期：
　　开标日期为2019年6月28日。
　　六、评标
　　本着公开、公平、公正的原则，公司组织评标小组予以评标。
　　未尽事宜请咨询招标方。
　　
　　　　　　　　　　　　　
　　　　　　　　　　　　山东凯马汽车制造有限公司
　　　　　　　　　　　　　　　   2019年6月6日
